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Upgrading - Endulzamiento del gas
natural y biogas

Nuestro sistema de absorcion con torres de Aminas permite
tratar gases de diferentes fuentes con altos contenidos de CO, y
H,S. Este proceso remueve dichos componentes debido a la afinidad
que tienen las aminas con ellos, lo que resulta en un proceso muy
eficiente. Nuestra solucion consta de torres contactoras en donde

se absorben los contaminantes y se obtiene el gas tratado; y torres
regeneradoras (en un ciclo cerrado) donde las aminas recuperan la
capacidad de absorcion.

Cabe destacar que la eliminacion de H,S es esencial para el uso
del gas o biogas como fuente de energia, ya que su presencia
puede afectar negativamente el rendimiento y la vida util de los
equipos utilizados en la combustion de dichos gases.

Mientras el proceso absorcion se lleva a cabo, las aminas
contaminadas se regeneran en la torre dedicada a tal fin. De esta
manera, el proceso de upgrading se efectua en forma continua.

La configuracion de las torres aminas —como otras de nuestras
soluciones- se realiza integramente a la medida del cliente,
ajustandose a las condiciones de entrada y salida requeridas.

Ultima actualizacion: SEP/2025.
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Descripcion del proceso:

Absorcion de contaminantes
por aminas

1. Ingreso del gas a la torre de absorcion.
2. Aspersor de aminas.
3. Captura de contaminantes
por absorcion.
4. Torre de recuperacion de aminas
en ciclo cerrado.
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MODULO DE AMINAS
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Caso de éxito:

Modulo de aminas para
upgrading de biogas de

Adecoagro.

Locacion
Fuente de Gas

Aplicacion

Caudal de gas
procesado

Caudal de vapor
de agua

Presion y temperatura
de entrada

Presion y temperatura
de salida

H.S de entrada

H.S de salida
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Biogas de la vinaza, residuo
de la produccién de etanol y
azucar de cana.

Producciéon de bio-GNV.

12.000 Sm?3/D

15.700 Sm3/D

4 bargy 45 °C

4 bargy 70 °C

2%

0,06% previo ingreso a las torres
de carbdn activado para su
remocion final.
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info@galileoar.com
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Siganos en nuestras redes:
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Nueva Jersey

333 Cedar Ave
Middlesex, NJ 08846
Estados Unidos

Buenos Aires

Av. General Paz Provincia 265
(B1674A0A) Saenz Pena,
Partido de Tres de Febrero
Pcia. de Buenos Airees,
Argentina

San Pablo

Rua Doutor Renato Paes de
Barros, 750, Cj. 32,

ltaim Bibi, San Pablo, SP, Brasil
CEP 04530-001

Le Mans

18 Chem. de la Herse
72160 Connerré
Francia



https://www.linkedin.com/company/galileo-technologies-sa
https://twitter.com/GALILEOAR
https://www.youtube.com/user/GalileoArgentina
https://www.facebook.com/GALILEOAR/
https://www.instagram.com/galileotechnologies/
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